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OPIS PROBLEMA: SAMOAKTIVIRANJE KRAJNJIH PREKIDACA

Na ulazno-izlaznoj kartici 103 dolazi do samoaktiviranja krajnih prekidaca prilikom uklju€enja/isklju¢enja
elektromagnetnih prekidaca (kontaktora) ili bez vidljivog razloga. Kako je moguce resiti ovaj problem?

NACIN OTKLJANJANJA PROBLEMA

NAPOMENA: Od februara 2017. ulazno-izlazna kartica 103 je zamenjena poboljSanom verzijom pod
nazivom 103-R3 koja na ulaznim linijama ima ugradene optokaplere sa filterima za uklanjanje pomenutih
smetnji.

Opisani problem nastaje kao posledica elektromagnetnih smetnji koje se na ulazima ulazno-izlazne kartice
I03 manifestuju kao kratkotrajni impulsi na linijama na kojima su priklju€eni krajnji prekidaci. Upravljacki
softveri Mach2 i Mach3 imaju mogucénost filtriranja signala na ulaznim linijjama.

Mach3

U slu¢aju da koristite Mach3 izabrati opciju Config -> General config... pri éemu ¢e se pojaviti dijalog
prikazan na slici 1.1. U pomenutom dijalogu, u uokvirenom polju pod nazivom Inputs Signal
Debouncing/Noise rejection potrebno je povecati vrednost parametra Debounce Interval koji je prilikom
instalacije podeSen na najnizu vrednost 0. Vrednost ovog parametra postepeno povecati sve dok se opisani
problem ne izgubi.
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Slika 1.1 General Logic Configuration dijalog

Mach?2

PodeSavanje parametara filtriranje ulaznih digitalnih signala u okviru upravljackog softvera Mach2 se vrsi u
dijalogu do koga se dolazi izborom opcije Configure -> Logic... (slika 1.2). U Logic Configuration dijalogu
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(slika 1.3) postepeno povecavati vrednost parametara pod nazivom Input Debounce Interval sve dok se
opisani problem ne izgubi.
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Slika 1.2 Izbor opcije Configure -> Logic...

Logic Configuration

—GE20G21 Contral——————— —Angular Properties Proaram 5 afety
[ Lock DRO's to setup units v A-fuis is Angular I™" Program Safety Lockout
—Z - Inhibit ¥ B is Angular This dizables pragram tranzlation while the
[~ Z - Inhibit On External Activation #1 input iz activated.
; ¥ Cotiis is Angular
faw Depth ID Units Unchecked for Linear —Pwih Pulley Contral
I~ Persistant ~Pam End or W30 or Rewind | Curment Pulley St MaxSpeed  Minimum Speed
~Tool Change——— | | Tumoff all outputs @ PuleyRatio#1  [1000 [0 =
[ E-Stop the system = Pulley Ratio #2 |2DDD
: : RP
'® BT CENREE | g e " Pulley Ratio #3  [80000
= AwutaT ool Changer )
[ Femove Tool Offset " Pullsp Riatio #4 |2EDDD
Pw/tMBaze Freq. |2DD )
[ Radius Comp Off o .
[ GO4 Dwell param in MiliSeconds instead of Seconds

[™ Laser Mode. freq by Feedrate %

[™ Plasma Mode

™ Use Spindle Feedhack for Feads R I'\Windows'\Notepad.exe Browse |
¥ Mo Angular Diserimination : Edi

[ Persistent DROs I~ FesdOverRids Persist Serial Output tar

[V Disable Gouge/Concavity Checks [~ Allow Wave Files IVEDI'HF'DTW |1_ EaudHateIElEDD

ImpLat [~ dllow Speech
Debouce Interval: I1DD b1 Contral

IU ¥ Stop on M1 Command ok |

Slika 1.3 Logic Configuration dijalog

ndex Debounce
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April 2015.

Pitanje
Da li je na ulazno-izlaznu karticu 103-R2 ili I03-R3 mogucée povezati drajvere drugih, pre svega kineskih
proizvodaca?

Odgovor

Ulazno-izlazna kartica 103-R2, odnosno 103-R3 je projektovana za povezivanje do 4 mikrostep drajvera
MST-107 i/ili DC servo drajvera DCS-3010 direktno na paralelni (LPT) port PC raCunara. Obzirom na
rasprostranjenost drajvera drugih proizvodaca, Cesto se javlja potreba njihovog povezivanja na ulazno-
izlaznu karticu 103-R2.

STEP/DIR/ENABLE izlazi sa 103-R2, odnosno 103-R3 kartice imaju zajedni¢ki masu (ozna¢enu sa GND).
Drajveri kineske proizvodnje, bez obzira da li su namenjeni za koracne, DC servo ili AC servo motore
uglavnom imaju isti ili jako sli¢an ulazni interfejs. Na slici 2.1 prikazana je Sema veze 3 drajvera kineske
proizvodnje sa ulazno-izlaznom karticom 103-R2, odnosno 103-R3.
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Slika 2.1 Veza ulazno-izlazne kartice 103-R2 sa drajverima drugih proizvodaca

Vrednost otpornika R na PUL+, DIR+ i ENA+ linjjama sa slike 2.1 se odreduje tako da struja po ovim
komandnim linijama bude 5-10 mA.

/\UD/‘ ZMS Audioms Automatika doo web: www.audiohms.com Strana 3/4
AUTOMATIKA Kragujevac, Srbija e-mail; office@audiohms.com

Uputstvo za upotrebu, Novembar 2020.


http://www.audiohms.com/
mailto:office@audiohms.com

IZMENE U DOKUMENTU
- Ver. 1.0, Jul 2013., Preliminarna verzija
- Ver. 1.1, April 2015., Ispravljene uoCene greske. Dodat primer koji opisuje
povezivanje kineskih drajvera na ulazno-izlaznu karticu 103-R2
- Ver. 1.5, Novembar 2020., Na slici 2.1 ulazno-izlazna kartica 103-R2 zamenjena
sa ulazno-izlaznom karticom 103-R3
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