SMCU3
UPRAVLJACKA JEDINICA

OPIS

Mikrostep upravljacka jedinica SMCU3 se koristi
za upravljanje lakih CNC masina (za odradu
drveta i lakih metala, koordinatno buS$enje,
graviranje, gasno secenje, seCenje vodenim
mlazom i sl.).

SMCU3 je 4-osna upravljatka jedinica za
upravljanje koraénim motorima. Upravljacka
jedinica moze da se konfiguriSe za upravljanje
od 1 do 4 ose. U upravljacku jedinicu SMCU3
su ugradena 4 (opciono 1-4) mikrostep drajvera
MST-107, ulazno izlazna kartica 104 i modul za
napajanje sa ugradenom motorskom koc¢nicom
PSB-1.

Na upravljacku jedinicu SMCU3 je moguce
postaviti USB-MC kontroler kretanja.

Na prikljuénom panelu nalaze se konektori za
povezivanje koracnih motora, 5 krajnjih
prekidaca, analogni izlaz, kao i centornics
(IEEE1284) konektor za vezu upravljacke
jedinice sa PC racunarom. Za vezu sa PC
raCunarom koristi se standardni printer kabl.
Upravljanje koracnim motorima se vrSi preko ftri
linije, odnosno STEP, DIR i ENA (enable)
komandama. To znali da se za viSeosno
upravljanje mogu koristiti ve¢ razvijeni softveri
kao Sto su: Mach3, Mach4, LinuxCNC
(besplatan), TurboCNC (bespla-tan) i sli¢ni.

Za napanije je potrebno obezbediti transformator
snage 300-400VA sa 2 galvanski odvojena
sekundarna namotaja: 18-30VAC / 10-14A i
12-18VAC / 350mA. Vise podataka u vezi sa
povezivanjem transformatora za napajanje
mozete nacéi u uputstvu za upotrebu modula za
napajanje sa motorskom ko€nicom PSB-1.

TEHNICKE KARAKTERISTIKE

Tip Upravljacka jedinica sa mikrostep drajverima za bipolarne koracne
motore

PWM ucestanost 19kHz

Broj osa 1-4

Struja po osi 7,5A max (podeSavanje pomocu eksternog otpornika)

Veza sa PC raCunarom preko printer (LPT) porta

Ulazi 5 digitalni optoizolovanih ulaza za povezivanje krajnjih prekidaca

I7lazi - analogni izlaz 0-5 V ili 0-10V
- 2 relejnaizlaza 220VAC / 5A max

Dimenzije (S x D x V) -

Masa -

NAPOMENA: Navedene specifikacije se mogu menjati bez prethodne najave
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RASPORED ULAZNO IZLAZNIH PINOVA

Tabela 1

B e oane) | oo posagja | APOMENA

X osa STEP 2 Izlaz Out 1 -

X osaDIR 3 Izlaz Out 2 -

Y osa STEP 4 Izlaz Out 3 -

Y osa DIR 5 Izlaz Out 4 -

Z osa STEP 6 Izlaz Out5 -

Z osa DIR 7 Izlaz Out 6 -

A osa STEP 8 1zlaz Out 7 -

A osa DIR 9 Izlaz Out 8 -

ENA (enable) 17 1zlaz Out 12 -

Sigurnosni signal (charge pump) |14 Izlaz Out 10 Slfl)jfjggr? :i?:jsil(eljl?cl:tén
Spindle - Rele 1 1 Izlaz Out 9 OOé)glfg\c; ;lain:(ljogililgz\llaz
Coolant - Rele 2 16 1zlaz Out 11 -

Krajnji prekida¢ 1 (SW1) 10 Ulaz In1 -

Krajnji prekida¢ 2 (SW2) 11 Ulaz In2 -

Krajnji prekida¢ 3 (SW3) 12 Ulaz In3 -

Krajnji prekida¢ 4 (SW4) 13 Ulaz In4 -

E-Stop - krajnji prekida¢ 5 (SW5) |15 Ulaz In5 -

POZICIJE KRATKOSPOJNIKA

Upravljatka jedinica SMCU3 ima 5 kratkospojnika koji su obeleZzeni oznakama J1-J5. Pozicije ovih
kratkospojnika date su na slici 1, dok je funkcija svakog od njih data u daljem tekstu ovog uputstva.
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PODESAVANJE STRUJE KROZ KORACNE MOTORE | VEZIVANJE
RELEJNIH IZLAZA

Povezivanje otpornika za podeSavanje struje kroz koraCne motore prikazano je na slici 2. Postupak
odredivanja vrednosti ovih otpornika je detaljno opisan u uputstvu za upotrebu mikrostep drajvera za
korane motore MST-107.

Pored toga na slici 2 je prikazano vezivanje relejnih izlaza. Maksimalna struja kroz svaki pojedinacni rele je
5A max, pri ¢emu je maksimalno dozvoljena zbirna struja 10A. PreporuCuje da se za struje vece od 5A
koriste eksterni relei vecih struja ili kontaktori i u tom slu€aju njih bi ukljucivali relei koji se nalaze na
uravljackoj jedinici SMCU3.
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Slika 2

POVEZIVANJE KORACNIH MOTORA | VEZA SA PC RACUNAROM

Povezivanje koracnih motora na upravljacku jedinicu SMCU3 prikazano je na slici 3 (prikazan je sluc¢aj za 4-
osnom konfiguracijom). Na upravljavljacku jedinicu SMCU3 je moguée povezati od 1 do 4 koracna motora.
PreporuCuje se koriS¢enje Prizminih koraénih motora SM57HS22-A (NEMA 23 — 2,2 Nm), SM86HS45
(NEMA 34 — 4,5 Nm) i SM86HS85 (NEMA 34 — 8,5 Nm).
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Slika 3

Za ostale detalje oko povezivanja kora¢nih motora i podeSavanja mikrostep drajvera pogledati uputstvo za
upotrebu mikrostep drajvera MST-107.

Upravljacka jedinica SMCUS3 se sa PC raCunarom vezuje preko centornics (IEEE1284) konektora. Za vezu
sa PC raCunarom koristi se standardni printer kabl.
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POVEZIVANJE KRAJNJIH PREKIDACA

Postoje 2 moda vezivanja krajnjih prekidaca:
- heizolovani mod i
- optoizolovani mod.

Neizolovani mod povezivanja krajnjih prekidaca elektromehanickog tipa prikazan je na slici 4, odnosno za
induktivni tip krajnjih prekidac¢a sa PNP izlazom na slici 5.

VAZNA NAPOMENA: Pri povezivanju krajnjih prekidaéa kao $to je to prikazano na slikama 4 i 5
potrebno je da na pozicijama J4 i J5 stoje postavljeni kratkospojnici.
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Slika 4

NAPOMENA: Na prikazanoj Semi svaka osa ima dva krajnja prekida¢a koji su vezani paralelno. Kada
se vrsi ,,Home* pozicioniranje po toj osi jedan od krajnjih prekidaé¢a ima funkciju Home prekidaéa. U
svakom drugom sluéaju aktiviranje bilo kog od ova dva prekidac¢a dovodi do zaustavljanja masine.
E-Stop prekidaé je postavljen na mestu prekidaca SW5.
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Induktivni prekidaci sa izlazom PNP tipa

Slika 5
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Optoizolovani mod povezivanja krajnjih prekida¢a elektromehanickog tipa prikazan je na slici 6, odnosno za
induktivni tip krajnjih prekidaca sa PNP izlazom na slici 7. U oba slu€aja je potrebno obezbediti dodatni izvor
napajanja od 24 VDC.

VAZNA NAPOMENA: Pri povezivanju krajnjih prekidaéa kao $to je to prikazano na slikama 6 i 7
j Zicij i .
otrebno je da na pozicijama J4 i J5 UKLONITI KRATKOSPOJNIKE
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Induktivni prekidaci sa izlazom PNP tipa

Slika 7

POVEZIVANJE ANALOGNOG IZLAZA

Povezivanja analognog izlaza na upravljackoj jedinici SMCUS3 prikazano je na slici 8.

NAPOMENA: Negativni izlaz analognog izlaza (Analog Output) je galvanski vezan sa masom
upravljacke jedinice SMCU3.
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TEHNICKI CRTEZ

Tehnicki crtez sa osnovnim gabaritnim merama nosec¢eg ugaonika.
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Napomena: Sve dimenzije su date u mm

Veza sa softverom Mach 3 —podeSavanja—

Demo verziju softvera Mach 3 mozete preuzeti sa zvani¢nog sajta www.machsupport.com. Kao $to je ve¢
napomenuto upravljacka jedinica SMCUS3 se sa PC raCunarom povezuje pomocu paralelnog (LPT) porta. Pri
tome je potrebno izvrSiti neophodna podeSavanja. Sva podeSavanja su u skladu sa rasporedom ulazno-
izlaznih pinova koji je dat u tabeli 1.

Izbor paralelnog porta vrsi se u dijalogu Config = Ports and Pins (Slika 9).
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Engine Configuration... Ports & Pins

Fort Setup and Azis Selection lMu:utu:urDutputSl Input Signals DutputSignaIsl Encuder!MF‘G's] Spindle Setup | Mill Options

Port #1 Paort #2 b asMC Mode
[v Port Enabled 0OR
[ Port Enabled [ Max CL Mode enabled
0::378 Port Address 0275 Port Address [~ Fax NC-10Wave Drive
Entry in Hex 0-9 4-F anly Entry in Hex 0-9 A-F only Program restart necessary

[ Pins 2-9 az inputs

[ Sherine 1/2 Pulze made.
Kermel Speed

[ ModBus [nputDutput 5 t
 ZENHz £ 3E000Hz & 45000Hz prius IpUECAERUE supRat

[ Ewent Driven Serial Contral

[ Servo Serial Link Feedback

ak. ‘ Cancel |

Slika 9

PodeSavanje STEP/DIR komandih linija za sve ose vrSi se u dijalogu koji se dobija izborom opcije Config =
Ports and Pins = Motor Outputs (Slika 10). U slu¢aju da se koriste mikrostep drajveri MST-107, obzirom
da se kod ovog drajvera korak dogada na silaznoj ivici upravljackog STEP signala, potrebno je selektovati
opciju Step Low Active (slika 10).

Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and &sis Selection  Motor Dutputs | |nput Signals | Output Signals ] Encoder/MPG's ] Spindle Setup I Mill Options ]
Signal Enabled Step Ping Dir Pin# Dir Lowactive | Step Low Ac... | Step Port Dir Port
X Axis o 2 3 ¥® 1 1
Y Axis e 4 5 ¥ e 1 1
Z Axis 4 6 7 L 4 4 1 1
A Axis f 8 9 & f 1 1
B Axis ' 0 0 ' ' 0 0
C Axis x 0 0 ¥ X 0 0
Spindle 4 1 0 4 4 0 0
oK | | Cancel I

Slika 10

PodeSavanje za ENA (enable) komandu liniju prikazano je na slici 14.

Podesavanje parametara kora¢nih motora zavisi od velikog broja faktora: tipa koranog motora, primenjenog
drajvera (izbor mikrostep opcije), tipa prenosnika (navojno vreteno, nazubljeni kai$, i dr.), mase pokretnih
delova na masini i sl. Jedno moguée podeSavanje je dato na slici 11. Dijalog se dobija izborom opcije Config
= Motor Tuning.
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Motor Tuning and Setup

3

Axis Selection
X - AXTS MOTOR MOVEMENT PROFILE .
5437 5
* Az
759375
[ak]
= E750 .
= s
= 590625
= S0E2 5
N Py Y 2 Auis
E 421875 A N,
= / N
3379 .
I r ) B Bis
= W ™
S 253 25
= / \
D 16875 L# >
/] ™ -]
54375 / \
; _cws |
u] 0.05 0.1 015 0z 0.25 0.3 0.35 0.4 0.45 0.5
Time in Seconds
Accel _I
Welociky Acceleration Step Pulse  Dir Pulse
Steps per In's or mm's per min, in's or mm's/sec/sec 1-5us 0-5
| 160 | 5000 | 500 4 0 Cancel oK

Slika 11

Predlog podesavanja krajnjih prekidaca preko opcije Config = Ports and Pins = Input Signals dat je na

slici 12 i 13. Podesanja se odnose za vezu krajnjih prekidaca sa slike 4.

Engine Configuration... Ports & Pins

Fort Setup and Awxis Selection ] Motor Outputs  Input Signals l Cutput Signals] Encudew’MF‘G's] Spindle Setup] MiIIDptiDnS]
Signal Enabled | Port # | Fin Mumber | Active Low | Emulated | Hotkey | ~
e of 1 10 af o o
5 f 1 10 ¥ ¥ 0 E
% Home o 1 10 ar i 0
¥ ot of 1 11 g o o
¥ - of 1 11 af o o
¥ Home of 1 1 4 4 o
Z+t of 1 12 i o o
B of 1 1z 4 4 o
Z Home o 1 12 4 4 0
A+ of 1 13 4 4 o
i v 1 1% 4 4 n b/

Firg 10-13 and 15 are inputz. Only theze 5 pin numbers may be uzed on thiz screen
Ok ‘ Cancel |

Slika 12
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Engine Configuration... Ports & Pins

Part Setup and Axiz Selection ] Matar Outputs — Input Signals ] Cutput Signals] Encnder:’MF‘G'Sl Spindle Setup] Milletinns]
Signal Enabled | Port # | Pin Mumber | Ackive Low | Emulated | Hakkey | s
C Home & i o it e i
Input #1 ar 0 o a0 g 0
Input #2 g a o af g a
Input #3 ar 0 o a0 g 0
Input #4 & o 0 o ¥ o £
Probe & 0 ] af o a
Index & o 0 4 4 o
Limit Cvrd w® 0 0 4 4 o
Estop of 1 15 4 4 o
THC on w® 0 0 ' o i
TH 1 g ) n W g ) M

Fing 10-13 and 15 are inputz. Only theze 5 pin numbers may be uszed on thiz screen
ok |[ Cancel ]

Slika 13

Podesavanje relejnih izlaza vrsi se iz dva koraka. Prvo se izborom opcije Config = Ports and Pins =
Output Signals (slika 14) selektuju izlazi koji se kotiste (u konkretnom slu€aju Output #2 i Output#3).
Nakon toga je potrebno podesiti te parametre u opciji Config = Ports and Pins = Spindle Setup (slika 15
zona naznacena pravougaonikom).

Engine Configuration... Ports & Pins

Paort Setup and Axiz Selection l MotorDutputs] Input Signals  Dutput Signals lEncoder!MF’E's] Spindle Setup] ill Dptionz
Signal Enabled | Port # | Pin Nurmber | Ackive Low | ~
Digit Trig w o a i
Enablet ef 1 17 of
Enablez 4 0 ] i
Enable3 4 ] i} a —
Enable4 o 0 ] i
Enahles g 0 ] i
Enablet ¥ 0 o af
Cutput #1 4 0 0 ar
Qutput #2 of 1 1 of
Cutput #3 e 1 16 wf
CukpUt #4 g i 0 w K
Fing 2-9,1,14, 16, and 17 are output ping. Mo other pin numbers should be uzed.
ak. ‘ Cancel |

Slika 14

/\ UD/‘ !MS Audioms Automatika doo web: www.audiohms.com Strana 9/14

AUTOMATIKA Kragujevac, Srbija e-mail: office@audiohms.com

Upravljacka jedinica SMCU3, Uputstvo za upotrebu, Mart 2022.


http://www.audiohms.com/
mailto:office@audiohms.com

Engine Configuration... Poris & Pins

Port Setup and Axiz Selection ] MatarDutputs] Input Signals] Output Signals | Encoder/MPG's  Spindle Setup lMiII Options
Relay Caontrol tatar Cantrol Pulley Fatios
[ Dizable Spindle Relays [ Usze Spindle Mator Output| | Current Pulley Set Min Speed  Max Speed
Clockwise (M3] Output# [ P  PulleyRatiot1 |2 1000
COW M) Output # ’1_ [ TaichYalts Contral £ Pulley Ratio #2 |D |2DDD o,
Output Signal #'s 1-6 ™ Pulley Bati
R yRatio #3 |0 |4000
Flood Mist Contral FELEEEII [ |EI |BDDD
M ini Pl o = * Pulley Ratio #4
[ Dizable Flood/Mist relays i l_
Mist M7 Output # ’3_ General Parameters Special Functions
Flood M8 Ouputt [g ] CWDelaySenUR 1 Seconds | | [~ LaserMode. freqby Fesdrate %
Cutput Signal #'s 1-6 LLW Delay 5.|:||n UF 1 Seconds [ Use Spindle Feedback in Sync Mode:
MadBuz Spindle - Use Step/Dir as wel— |C% Delay Spind DOWN - 14 Seconds [~ Closed Loop Spindie Control
[~ Enabled Feg |64  B4-127 CCW Delay Spin DOWN  [4 Seconds P |EI o5 | |.] o |D.3
Max ADC Count |16320 I Immediate Belay off before delay [ Spindle Speed Averaging
0k ‘ Cancel | Apply

Slika 15

Bezbednosni signal — Charge Pump

Pri startovanju radunara kao i pri startovanju upravljackog softvera Mach3 stanja na izlaznim pinovima
paralelnog porta nisu jasno definisana. Tako, na primer, logi¢ke nule na izlaznim pinovima 1 i 16 sa strane
PC raCunara aktiviraju relee na upravljackoj jedinici SMCU3, odnosno obradni motor ili neki drugi izlazni
uredaj, 8to u nekim slu€ajevima moZe predstavljati opasan i neZeljen dogadaj. Da bi se ovakve situacije
izbegle koristi se bezbednosni signal (engl. charge pump) koji predstavlja povorku impulsa koja se generise
nakon uspednog startovanja upravljatkog softvera (u slu€aju softvera Mach3 u&estanost bezbednostnog
signala je 12,5 kHz).

Da bi se aktiviralo koris¢enje bezbednosnog signala potrebno je kratkospojnik J1 postaviti u poziciju Charge
Pump ON (videti tabelu 2).

TABELA 2 Pozicije kratkospojnika J1 za besbednosni signal

Charge Pump | Charge Pump OFF — Kolo za bezbednosni signal je iskljuceno.

J Izlazni signali (Step, Dir, Enable i Analog out) aktivni bez obzira da li je bezbednosni signal
«—|—> . o . . v
O o prisutan ili ne. LED dioda Charge Pump je uklju¢ena.

Charge Pump | Charge Pump ON - Kolo za bezbednosni signal je ukljueno.
‘“ U slu¢aju odsustva bezbednosnog signala (charge pump) svi logi¢ki izlazi (Step, Dir i
Enable) ¢e biti u stanju logicke nule, dok ¢e na Analog out izlazu napon biti OV. LED dioda
Charge Pump je isklju¢ena.
Kada je bezbednosni signal (charge pump) prisutan, bezbednosno kolo ¢ée biti aktivirano i
izlazni signali (Step, Dir, Enable i Analog out) e biti aktivni. LED dioda Charge Pump je
uklju€ena.

PodeS8avanje bezbednosnog signala (charge pump) vrsi se izborom opcije Config = Ports and Pins =
Output Signals (slika 16).
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Engine Configuration... Ports & Pins @

Part Setup and Axis Selection I Motor Outputs I Input Signals  Output Signals I Encoder/MPG's I Spindle Setup I Mill Options ]
Signal Enabled | Port # | Pin Mumber ] Active Low | ~
Output #4 ® 0 0 4
Output #5 4 0 ] t 4
Output #6 4 ] 0 4
Charge Pump of 1 14 *

Charge Pump2 4 1] 0 &
Current HifLow 4 0 0 4
Output #7 4 0 0 t 4
Output #3 4 0 0 4
Output #9 4 0 0 t 4
Output #10 4 0 0 4
Output #11 ® 0 0 4 =
Pins 2-9.1,14, 16, and 17 are output pins. No other pin numbers should be used.
0K | | Cancel I

Slika 16

Analogni izlaz

Mach3 ima mogucnost generisanja PWM (engl. Pulse-width modulation) signala. PWM ili impulsno-Sirinska
modulacija predstavlja nacin upravljanja kod koga se u€estanost upravljackog signala ne menja. Ono $to se
menja je odnos signal/pauza, odn. menja se Sirina signala.

Ako se na TTL izlazu na kome se dobija PWM signal postavi odgovarajuci filter, onda ¢e se na izlazu iz ovog
filtra dobiti analogni signal. Naponski nivo analognog signala zavisi od odnosa signal/pauza. Ako je Sirina
signala recimo 10%, a Sirina pauze 90%, napon na analognom izlazu ¢e biti 10% od maksimalnog napona.
Ovaj analogni signal je moguée upotrebiti kao upravljacki signal za regulaciju broja obrtaja glavnog vretena
(Spindle).

Koris¢enje analognog izlaza zahteva hardversko podeSavanje ulazno-izlazne kartice 104 koja se nalazi na
upravljackoj jedinici SMCU3 preko kratkospojnika J2 i J3 kako je to dato u tabeli 3, kao i podeSavanje
parametara upravljackog softvera (Mach3).

TABELA 3 Pozicije kratkospojnika J2 i J3 za slu€aj izbora analognog signala

OFF ON SpindieReloy | Kratkospojnik J2 je potrebno staviti u poziciju OFF.
(o o)2

J3 Pomoc’:y kratkospojnika J3 definiSe se opseg naponskog nivoa na analgnom izlazu.
O o On moze da bude u opsegu od 0-5V ili od 0-10V.

NAPOMENA: Ukoliko se koristi analogni izlaz tada nije moguce koristiti relejni izlaz Spindle. Iz tog
razloga je potrebno kratkospojnik J2 staviti u poziciju OFF. U suprotnom PWM signal bi iSao na
kalem ovog relea i €uo bi se kao zujanje.

Softverska podeSavanja se vrSe izborom opcije Config = Ports and Pins = Output Signals kako je to
prikazano na slikama 17, 18 19.
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Engine Configuration... Ports & Pins

Port Setup and Axis Selection  Motor Dutputs | |nput Signals l Dutput Signals l Encoder/MPG's I Spindle Setup | Mill Options
Signal Enabled Step Pin# Dir Pin# Dir LowActive |Step Low Ac... | Step Port Dir Port
X Axis 4 2 3 ' ' 1 1
Y Axis f 4 5 ' ' 1 1
Z Axis = 6 7 L § ¥ 1 1
A Axis f g 9 4 ¥ 1 1
B Axis ¥ 1] 1] ¥ ® 1 1
C Axis r 1] 0 ' r 0 0
I Spindle o 1 0 ¥ x 1 0 I
0K I Cancel I |

Slika 17

Sa slike 19 se vidi da je izabrana osnovna u€estanost PWM signala 250Hz. Bitno je primetiti parametre koji
se odnose na Pulley Ratio#1 koji je ovde podeSen od 0—3000 mint. To znaci da ¢e za odnos signal/pauza
0%, broj obrtaja biti 0 mint, za 10% on ¢e biti 300 min i tako redom, dok ¢e za 100% broj obrtaja na
glavnom vretenu biti 3000 min-t,

Engine Configuration... Ports & Pins

Part Setup and Axiz Selection ] Matar Dutput&] Input Signals  Output Signals ] Enu:u:u:ler.r'MF'G's] Spindle Setup] Mill Dptians

Signal Enahled | Port # | Fin Mumber | Aictive Low | ~
o o

Cigit Trig
Enablel
Enablez
Enable3
Enabled
Enables
Enables
Oukput #1
Oukpuk #2
Oukput #3
Oukpuk #4

—_
-l

g ag AYRE B¢ B¢ 80 B 8 4, B
S BE BEEEEEE
oo ~go O o o O O

B ag AYRE BE Y of B B 4 B

|

Ping 2-9.1. 14,16, and 17 are output ping. Mo other pin numbers should be uzed.

ak. | Cancel |

Slika 18
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Engine Configuration... Ports & Pins EJ

Part Setup and Axiz Selection ] Matar Dutput&] Input Signalxl DutputSignaIs] Encoder/MPG's  Spindle Setup IMiII Dptions]

Relay Control Mator Control Pulley Fatios

[ Disable Spindle Relays W Use Spindle Motor Dutput| | Curent Pulley Set Min Speed  Max Speed
Clockwise (M3) Output# [1 "f g‘t‘;’;’lgrﬂmg'm & Pulley Ratio 1 10 13000

COW (M4) Huput s f [ Torch Yalts Control © Pulley Ratio #2 |D |2DDD APM
Flmd”h:;lﬂt“é:i';?' W18 PwhBaseFreq [250 || ¢ PuleyPaio#3 [0 4000

Iv Dizable Flood/tist relays Minimum F/hd ID_ & " Puley Ratio 4 |D |EDDD

Mist M7 Output # |3_ laeneral Farameters Special Funchons

Flood M3 Output # |4_ L/ Dilay Spinl U |1_ Seconds [ Laszer Mode. freq by Feedrate 2

Output Signal #'s 1-6 L Dighey Sl U |1_ Seconds [ Use Spindle Feedback in Sync Modes

ModBus Spindle - Use Step/Dir as well Ci Delay Spind DOWN - |4 Seconds
[~ Enabled Reg |64  B4-127| COW Delay Spin DOWN - |4 Seconds

Max ADC Count | 16380

[ Closed Loop Spindle Control
P loes 1|1 D |03
I Spindle Speed Averaging

Ok | Cancel | Apply

[ Immediate Relay off before delay

Slika 19

Komande koje se odnose na glavno vreteno (Spindle) nalaze se na glavnhom ekranu u odeljku koji se zove
Spindle Speed (uokviren deo na slici 20).

U polje S je potrebno uneti Zeljeni broj obrtaja (na slici 20 on iznosi 1000 min't). Startovanje vretena se
postize pritiskom na dugme Spindle CW F5 ili pritiskom na taster F5 na tastaturi raCunara. Pritiskom na
tastere ,+“i ,—“ dolazi do kontinualnog povecanja ili snizavanja broja obrtaja glavnog vretena za veli€inu
naznacenog koraka (inkrementa).

EEX

< Mach3 CNC Control Application
File Config View Wizards Operator Help

| Program fun A1 | MDIAI2 | ToolPath ARs | offsets AR5 | Settings A6 | Diagnostics A7 | Mil->G15 580 G17 G40 G21 GI0 G34 G54 G4T G99 GE4 GI7

................. X +0.0000

il

Scale

. +1 0000 Tool:0

i ‘ Scale
<l +0.000C
Z a7 Scale
=1 +0.0000

Zero
T +0.0000 |&]

Loa(IWizards| Last Wizard |

File:jNo File Loadsd.

_Conversational |
e | Edit 6.Code Rewind CulW_| < :
Recent File Single BLK AN ] Tool Chanae | — "
Close G-Code Reverse Run |. C-)O Q ? FRO G_OQ ﬁ Spindle CWF5 ﬁ
oot i |_Load G.Corlcil —— Dia. +0.0000 F_ 6.00 RPW 0 @
<5pc> 0 C| elete
Set Next Line | M1 Optional Stop “:‘ H +0.000 m % = 100Q
Stop Line Q Auto Tool Zero Units/Min ﬂ a heremet 4 g a
<AlLS> Run From Here Flood Ctil-F |. Remember | Return | Units/Rey Ood
= ] Dwell ECY Mods Elansed _00.00:0 m MultiPass | (Loop) ﬂﬂmes on M30E
[ sogomorrcutany f] | Zmhiot
= Reset 6-Codes | m-Codes | - Program Run -4 ik +0.000) Lawer Z Inhibit by _ +0.0000 an each pass
History | Clean Error: Profile: machamill
Slika 20
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PREPORUKE PRI KORISCENJU UPRAVLJACKE JEDINICE SMCU3

1. Duzina kabla za vezu koracnog motora i upravljacke jedinice SMCU3 treba da bude $to je moguce
manja (do oko 3 m), rede 3-5 m. Preporuka je da dva provodnika koji napajaju fazu budu medusobno
uvijeni po uzduznoj osi (twisted pair). Pozeljno je da kompletan kabl bude oklopljen (Sirmovan), pri Eemu
bi se oklop kabla sa strane drajvera vezao za kuciSte u kome se nalazi elektronika (ne za masu

napajanja).

2. Ne preporucuje se da se u blizini upravljacke jedinice SMCU3 nalaze kontaktori i drugi elektromagnetni
prekidaci snage koji mogu da uzrokuju jaka elektromagnetna praznjenja i jaka mehani¢ka udarna
opterecenja koja mogu da dovedu do oStecenja mikrostep drajvera MST-107.

GARANCIJA

Proizvoda€ garantuje da je upravljaCka jedinica SMCUS3 prilikom isporuke ispravna. Pre isporuke svi
mikrostep drajveri MST-107 su testirani sa haponima napajanja u opsegu od 20—-40V i izlaznim strujama po
fazi do 7,5A. Napon napajanja koji prelazi 40VDC, pogre$no povezano napajanje, pogreSno povezani i
neispravni kora¢ni motori, jaka elektromagnetna praznjenja i sl. mogu ostetiti mikrostep drajvere MST-107.

IZMENE DOKUMENTA

Oktobar 2014.

Novembar 2014.

Februar 2017.

Novembar 2020.

Mart 2022.

V 0.1 Inicijalna verzija

V 0.8 Ispravljene uocene greske

V.1 Ubacen tehnicki crteZ noseceg ugaonika
V1.1 Ispravljene uoCene greske

V1.11 Dopunjena Tabela 1

N\UDISIMS

AUTOMATIKA

Audioms Automatika doo web: www.audiohms.com
Kragujevac, Srbija e-malil: office@audiohms.com

Strana 14/14

Upravljacka jedinica SMCU3, Uputstvo za upotrebu, Mart 2022.


http://www.audiohms.com/
mailto:office@audiohms.com

